Ausschreibungstext DOM I NO VSG

Pos.  Beschreibung Stiick  Einheitspreis - Gesamipreis

Tl Grundelement ...
Anzahl Anbauelemente (Feldraster Q40 MmM) ... o
Systemiberdachung Typ DOMINO VSG, beidseitig auskragend,

Dachtiefe 02 x 1500 mm, O2x 1750 mm 0O 2x2000mm O 2x2250 mm O 2 x 2500 mm.

Die Durchgangshéhe variiert zwischen 2100 mm und 2500 mm, je nach érilichen Gegebenheiten.

Der Aufbau erfolgt modular im Baukastensystem, durch Konfektionierung von einem Grundelement mit der, aus der geforderten
Lénge (L) der Anlage resultierenden AnzohTon Anbauelementen. Sowoh! das Grund-, als auch die Anbauelemente sind im Raster
von 940mm bis zu einem Stitzenabstand von maximal 5640mm auszufihren.

Die Dacheindeckung aus VSG (Verbundsicherheitsglas), bestehend aus 2 im Druckfuieverfohren miteinander verbundenen
Floatglasscheiben, zwischen die eine PEFolie einzulegen ist. Die Dicke der PEFolie bemisst sich nach den Richtlinien zur Uberkopf-
verglasung und befrégt mindestens 0,76 mm. Die Dachneigung betfragt beidseitig 7° zur Mittelachse.

Aus Korrosionsschutzgriinden werden alle Kant- und kaligewalzten Rollformprofile aus speziell legierten, fir den AuPenbereich geeig-
neten Alu-/Zinkblechen hergestellt.

Das VSG wird linear auf Querpfetten aufgelagert. Die kraftschlissige Anbindung erfolgt tber Schrauben sowie Deckleisten mit
Dichtung. Die Querpfetten bestehen, aus im Raster von 940mm verlaufenden Hohlprofilen nach DIN EN 10025.

Die Querpfetten ibertragen die Dachlasten auf die am Ende der doppelseitig auskragenden Kragarmstiitze positionierten
Langstréiger. Die Trogenc?ousgeﬁjhrte Sammelrinne @bt die Funktion des mitfleren Auflagers aus.

Die beidseitig auskragenden Hauptirdger seizen sich aus einzelnen, miteinander in Doppel - T- Form verschweissten Flachstdhlen
nach DIN 1017 zusammen, wodurch ein homogenes Tragprofil entsteht. Aus optischen und statischen Griinden verjiingt sich der
Tréiger zu seinen duPeren Enden hin und wird standardmdssig mit einer in Trégermittelachse verlaufenden Lochung versehen.

Der Tréger wird miiels HV-Schrauben, den zugehérigen Mutiern und Unterlegscheiben nach DIN 69146916 an die Kopfplatie der Stiitze biegesteif
angeschlossen. Die erforderlichen Vorspannkréifie der hochfesten Verbindung miissen mitels Drehmomentenschliissel normgerecht angeschlossen werden.
Die auffrefenden Biegemomente und Schubkrfte im HV:Stoss missen tber Rippen in die Hauptkonstrukiion eingeleitet werden.

Als Stitze dient ein Profil der HE-A,B,M nach DIN 1025 T2-4 Baureihe.

Die Befestigung der Stiitzen erfolgt durch

0 Einspannen in bauseits herzustellende und nach Montage der Stahlkonstruktion bauseits zu vergieende Kécherfundamente

0 Aufschrauben mittels biegesteifer FuBplatten auf geeignetem Untergrund.

Die geregelte Entwésserung wird iber die Sammelrinne an jeder Haupistiiize oberirdisch mittels Stahlfallrohr abgeleitet.

Die Sammelrinnen sind sfimseits mit angeschweiften Abschlussdeckeln wasserdicht zu verschliefen.

Das Traggerist der Uberdachungskonstruktion wird grundsétzlich im Tauchbad nach DIN EN 1SO 1461 feververzinkt, wodurch
auch im Inneren entsprechender Korrosionsschutz gebildet wird. Zwingende Voraussetzung hierfir ist jedoch eine feuerverzinkungs-
gerechte Konstrukfion, wobei insbesondere die Aspekte “Luftentweichung” und “Schlackeeinschluss” zu beachten sind.

Die konstruktive Bemessung aller tragenden Konstruktionselemente erfolgt nach statischen Erfordernissen (DIN 1055).

Bauform, Querschnitt, Bauhdhe, Anschlisse und Stabilisierung sind durch konstruktive und statische Berechnungen zu optimieren.
Die gesamfe Konstruktion ist ausgelegt fur eine Regelschneelast von 0,75 kN/gm.

Fir die Durchfihrung der SchweiBarbeiten muss der Betrieb in Besitz eines giiltigen ,kleinen Eignungsnachweises” nach

DIN 18800, Teil 7 sein. Der fir die Stahlkonstruktion zu verwendende Werkstoff muss der Qualitat S 235 JRG 2C nach DIN EN
10025 und DIN 17100, Werkstoff Nr. 1.0122 entsprechen und auf Basis feververzinkungstauglicher legierungsbestandteile herge-
stellt worden sein (Ausschluss der sogenannten Zink-Eisen-Reaktion).

Die gesamfe Konstruktion ist als Schweif-/Schraubverbindung auszufihren, so dass SchweiBarbeiten auf der Baustelle
[Beeintréchtigung des Korrosionsschutzes) zwingend ausgeschlossen werden kénnen und zudem die Maglichkeit besteht, einzelne
Bauteile auszutauschen oder bestehende Anlagen um weitere Module zu ergéinzen. Dies sefzt voraus, dass die gesamte Konstruktion
aus industriell hergestellten Systembauteilen besteht.

Die \/eS;obe des Aufirages erfolgt in Abhéingigkeit an eine funkfionsféhige Bemusterung in den Réumlichkeiten der ausschreibenden Stelle,

sowie der Benennung in regionaler Néhe zum Standort des hier betreffenden Bauvorhabens (max. im Umkreis von 50km) baugleicher (im
Sinne von >identischer<) Konsfrukfionen, wie hier beschrieben, zum Zwecke der vergleichenden Begutachtung.

2 | Pulverbeschichtung der Uberdachung im RAL-Farbton nach

Wahl des Auftraggebers, Schichtdicke 80 - 120 my. Farbbeschichtungsaufbau:
e Phosphatierschicht
e Spezialprimer auf Wasserbasis

e Pulverbeschichtung mit uv-stabilisiertem Polyesterpulver, eingebrannt bei ca. 240°C.

3 | Dachiiberstand von 970mm in ldngsachse verlaufend.

4 Fahrradparker BETA-FOCUS: Siche Prospekt BETA oder per Internet /E-mail herunterladen bzw. per Fax anfordem.

5 | Prufféhiger statischer Nachweis fir oben beschriebene Systemiberdachung. Zur Erbringung des statischen Nachweises sind
der Berechnung des Standsicherheitsnachweises Werkszeugnisse nach EN 10204,/2.2 sowie DIN 50049/2.2 und 2.3 iber die
Qualitat des Stahles beizufigen.

Fabrikat der Systemiberdachung incl. Zubehér wie in Pos. 1 -5 beschrieben: ORION Bausysteme

Diesen Text kdnnen Sie bei uns auf einer Diskette oder per e-mail (info@orion-bausysteme.de) anfordern oder von unserer Homepage herunterladen!
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