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Beschreibung

Stiick  Einheitspreis - Gesomipreis

Systemiberdachung Typ Elba
O Typ ELBA 4.0-7 Dachtiefe 4000mm/ Haupistitzenabstand 5640mm,/ Dachlénge 6700mm
O Typ ELBA 5.0-6 Dachtiefe 5000mm/ Hauptstitzenabstand 4700mm/ Dachlénge 5760mm

mit Schwingendach aus zwei symmetrisch gegenldufigen Dachneigungen von ca.10°.
In der Symmetrieléingsachse des Daches verléuft eine vférmige Sammelrinne.
Die gesamte Dachkonstruktion besteht aus industriell hergestellten Systembauteilen.

Die Eindeckung des Flachdaches erfolgt

O tber eine Druckverglasung aus VSG (Verbundsicherheitsglas) mit Anpressleisten und sowohl glas- als auch pulverbeschichtungsver-
traiglichen Kunsfslof?dichfumgen. Das verwendete VSG besteht aus 2 im Druckfigeverfahren miteinander verbundenen
Classcheiben zwischen die eine PVB-Folie einzulegen ist. Die erforderliche Glas- und PVB-Foliendicke ist nach den ,Technischen
Regeln fur die Verwendung von linienférmig gelagerten Verglasungen” zu wahlen .

0 Aluminium Wabenkern-Verbundplatten, Klassifizierung des Brandverhaltens entspricht B1 nach DIN 4102, Farbgebung entspre-
chend verfigbarem Spekirum.

Der Randbereich wird seitlich entlang des querlaufenden Schwingendaches mit einem dafiir speziell geformten Profil eingefasst.

Der lastabtrag aus Dacheindeckung und den nach DIN 1055 T4 und T5 aufiretenden GuBeren Lasten erfolgt iber parallel zur Dachneigung
verlaufende Kragarme aus Hohlprofilen. Zusammen mit einem oberhalb der Dachhaut verlaufenden waagerechten ZugDruckstab bildet sich
ein dreiecksférmiger Stabzug. Der Rasterabstand der Kragarme betrégt 940mm. Die Anschluelemente C?er einzelnen Kragarme werden xfér
mig an einen um 45° zur Hauplachse gedrehten und in Léngsrichtung des Daches verlaufenden Unterzug angeschlossen.

Die Verbindung erfolgt iiber biegesteife Anschliisse zur Aufnahme der auftretenden Biege- und Torsionsmomente sowie Vertikal- und
Horizontalkréiften. Der Unterzug ist entsprechend seiner unterschiedlichen Beanspruchungsarten zu dimensionieren und als geschlos-
senes Hohlprofil auszubilden. Der AnschluBd des Hohlprofiles zur Stiitze ist in Richtung der Torsionskréfte als biegesteif zu definieren,
entsprechend zu bemessen und optisch als Gabellagerung auszubilden.

Bedingt durch die Dachgestaliung resultieren Durchgangshchen von ca. 2100mm in der Stitzenachse und je nach Dachtiefe von
ca. 2950mm bis 3040mm im Randbereich

Die Befestigung der Stiitzen erfolgt durch
O Einspannen in bauseits herzustellende und nach Moniage der Stahlkonstrukiion bauseits zu vergieBende Kécherfundamente
O Aufschrauben mitiels biegesteifer FuPplatten auf geeignetem Untergrund.

Die konsfrukfive Bemessung aller tragenden Konsfrukiionselemente erfolgt nach stafischen Erfordernissen (DIN 1055) und ist fir eine
Schneelast von 0.75 kN/m? ausgelegt.

Die Ableitung des Dachfléchenwassers erfolgt iber ein speziell geformtes Stahlprofil, der sogenannten Sammelrinne, deren
Geometrie die vollsténdige Aufnahme des von der Dachfléche eintreffenden Wassers vorsieht. Die Lage der Sammelrinne befindet
sich in der Spiegelachse der auskragenden Dachfligel.

Die Weiterleitung des Dachflachenwassers aus der vférmig geformten Sammelrinne erfolgt Sber asymmetrisch angeordnete
Wasserstuizen in den xférmigen Anschluf der Kragiréger und von dort in die Haupistitzen. Der geschraubte Anschluf ist mit
Dichtungsmasse fachgerecht wasserundurchléssig abzudichten, um eine vollstéindige Aufnahme und Weiterleitung des
Dachfléchenwassers zu garantieren. Der Wasseraustritt erfolgt Gber in die Stitzen integrierte VWasserablaufstutzen nach auBen
gerichtet oberhalb OKFFB.

Alle Stahlkonstrukfionsteile werden im Duplex-Verfahren beschichtet.
Erster Schritt: Feuerverzinkung im Tauchbad nach DIN EN ISO 1461
Zweiter Schritt: Pulverbeschichtung im RALFarbfon nach Wahl des Aufiraggebers. Schichtdichte 80 - 120 my.
Farbschichtungsaufbau: Phosphatierschicht
Spezialprimer auf Wasserbasis
Pulverbeschichtung mit uv-stabilisiertem Polyesterpulver, eingebrannt bei ca. 240° C.

Bauform, Querschnitt, Bauhdhe, Anschlisse und Stabilisierung sind durch konstrukfive und statische Berechnungen zu optimieren. Die
gesamte Konstrukfion ist ausgelegt fir eine Regelschneelast von 0,75 kN/gm.

Fir die Durchfihrung der Schweifarbeiten muss der Betrieb in Besitz eines ?Ulligen ,kleinen Eignungsnachweises” nach DIN
18800, Teil 7 sein. Der fiir die Stahlkonstruktion zu verwendende Werkstoff muss der Qualitét S 235 JRG 2C nach DIN EN

10025 und DIN 17100, Werkstoff Nr. 1.0122 entsprechen und auf Basis feuerverzinkungstauglicher Legierungsbestandteile herge-

stellt worden sein (Ausschluss der sogenannten Zink-Eisen-Reaktion).

Die Stiitzen sind grundsatzlich im Tauchbad nach DIN EN ISO 1461 feuerverzinkt, wodurch auch im Inneren entsprechender
Korrosionsschutz gebildet wird.

Zwingende Voraussetzung hierfiir ist jedoch eine feververzinkungsgerechte Konstruktion, wobei insbesondere die Aspekte
Luftentweichung” und ,Schlackeeinschluss” zu beachten sind.

Sowohl der Verankerungspunkt des horizontal verlaufenden Dachirégerprofils und der verfikal aufireffenden Stiitzen, als auch die gesamte Gbri-
ge Konsfrukfion ist als Schweif-/ Schroubverbindung auszufihren, so dass SchweiBarbeiten auf der Baustelle (Beeintréichtigung des
Korrosionsschutzes) zwingend ausgeschlossen werden kénnen und zudem die Méglichkeit besteht, einzelne Bauteile auszutauschen.

Die Vergabe des Auftrages erfolgt in Abhcingigkeit an eine funktionsféhige Bemusterung in den Réumlichkeiten der ausschreibenden Stelle,
sowie c?er Benennung in regionaler Nahe zum Standort des hier betreffenden Bauvorhabens (max. im Umkreis von 50km| baugleicher (im
Sinne von >identischer<) Konsfrukfionen, wie hier beschrieben, zum Zwecke der vergleichenden Begutachtung.

Die optionale Verglasung der Rickwénde bzw. Mitielwénde erfolgt separat vom Hauptsystem mittels zuséitzlicher Stitzen aus
Hohlprofilen. Das Standardstitzenraster fir die ESG- Verglasung [Eimscﬁeibensicherhehsgros) betragt 940mm. Einzusetzen sind
G|05E0|Ter mit trowalisierter Oberfléiche, um Gratbildungen auszuschlieffen. Die Rickwande bzw. Mittelwénde erhalten einen einfar-
bigen Keramikaufdruck als Sichtstreifen. Die Ausfihrung des Aufdruckes kann kundenspezifisch erfolgen.

Prifféhiger statischer Nachweis fir oben beschriebene Systemiberdachung. Zur Erbringung des statischen Nachweises sind der
Berechnung des Standsicherheitsnachweises Werkszeugnisse nach EN 10204,/2.2/3.18B ber die Qualitét des Stahles beizufigen.

Fabrikat der Systemiberdachung inkl. Zubehér, wie in Pos. 1 - 2 beschrieben: ORION Bausysteme

Diesen Text kénnen Sie bei uns auf einer Diskette oder per e-mail (info@orion-bausysteme.de)
anfordern oder von unserer Homepage herunterladen! www.orion-bausysteme.de
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