Ausschreibungstext MALTA

Pos.

Beschreibung

Stiick  Einheifspreis - Gesamipreis

Systemilberdachung MALTA
Dachlénge ca. 5120 mm,

Rasterabstand der Hauptstiitzen ca. 4000 mm, Durchgangshdhe ca. 2350 mm, Dachtiefe 2000 mm, wobei die VWahl besteht
zwischen der O einseitig 1 x 2000 mm oder

0 beidseitig 2 x 1000 mm auskragenden Dachkonstruktion.

Der lieferumfang umfasst bei der
0 beidseitig auskragenden Variante 2 St. Glaselemente zur Schliefung des linken und rechten Feldes.
0 einseitig auskragenden Variante die komplette Riick- und Seitenwandverglasung sowie 1 St. Sitzbank,
Typ RELAX aus Drahigitterelementen, pulverbeschichtet mit 3 Einzelsitzen.

Fir die Verglasung der Rick- und Seitenwéinde kommt ausschlieBlich Einscheibensicherheitsglas (ESG) nach DIN 1249 T12 zur
Ausfihrung.

Dacheindeckung aus speziell legiertem und fir den AuPenbereich geeignetem Trapezblech. Die Dachneigung betrégt 5°.
Aus Korrosionsschutzgriinden werden alle Kant- und kaligewalzten Rollformprofile aus speziell legierten, fur den AuPenbereich geeig-

neten Alu-/Zinkblechen hergestellt. Das Stahl- Trapezblech ist aus optischen und statischen Griinden an den sichtbaren Réindern mit
speziellen Profilen eingefasst. Die zur Entwésserung freie Seite wird mit der Sammelrinne verschraubt.

Die Dacheindeckung wird auf zwei bzw. vier iber der Kragarmebene verlaufenden Dachtrégemn, bestehend aus gewalzten

U- Profilen nach DIN 1026, gelagert. Die kraftschlissige Anbindung erfolgt Gber Schrauben mit EPDM Dichtscheibe, Muttern und
Keilscheiben

Der Kragarm, einseitig bzw. zweiseitig auskragend, bestehend aus Stitze und Kragtréiger, wird biegesteif verschweisst. Aus opti-
schen Griinden wird der Kragarm als nach vorn bzw. beidseitig abgeschrégtes Schwert ausgefihrt. Der Gusseren Form folgenden
Offnungen in Langlochgeometrie, komplettieren das homogene Gesamibild des Kragsystems. Die aufiretenden Biegemomente und
Schubkréfte im Schweissstoss missen Uber einzuschweissende Rippen in die Hauptkonsfruktion eingeleitet werden.

Der Flansch des Hérmigen Kragfrégers dient gleichzeitig als Auflager der Sammelrinne welche das Dach nach beiden Seiten hin
iber Fallrohre entwdssert.

Oberhalb der Verglasung angeordnete Druckstébe verbinden die Stitzen miteinander und sorgen fiir eine gut ausrichtbare
Unterkonstrukfion.

Die Befestigung der Stiitzen erfolgt durch

O Einspannen in bauseits herzustellende und nach Montage der Stahlkonstruktion bauseits zu vergieBende Kécherfundamente
O Aufschrauben mittels biegesteifer FuBplatten auf geeignetem Untergrund.

Die konstruktive Bemessung aller tragenden Konsfrukiionselemente erfolgt nach statischen Erfordernissen (DIN 1055).

Bauform, Querschnitt, Bauhshe, Anschlisse und Stabilisierung sind durch konstrukfive und statische Berechnungen zu optimieren.
Die gesamfe Konstruktion ist ausgelegt fur eine Regelschneelast von 0,75 kN/qm.

Fir die Durchfihrung der Schweiarbeiten muss der Betrieb in Besitz eines giltigen "kleinen Eignungsnachweises" nach DIN 18800,
Teil 7 sein. Der fiir die Stahlkonstruktion zu verwendende Werkstoff muss der Qualitat S 235 JRG 2C nach DIN EN 10025 und
DIN 17100, Werkstoff Nr. 1.0122 entsprechen und auf Basis feuerverzinkungstauglicher Legierungsbestandteile hergestellt worden
sein (Ausschluss der sogenannten Zink-Eisen-Reaktion).

Die gesamfe ibrige Konstruktion ist als Schweif3-/Schraubverbindung auszufihren, so dass SchweiBarbeiten auf der Baustelle
(Beeintrichtigung des Korrosionsschutzes) zwingend ausgeschlossen werden kénnen und zudem die Maglichkeit besteht, einzelne
Bauteile auszutauschen.

Die Stitzen sind grundsdtzlich im Tauchbad nach DIN EN ISO 1461 feuerverzinkt, wodurch auch im Inneren entsprechender
Korrosionsschutz gebildet wird. Zwingende Voraussetzung hierfir ist jedoch eine feuerverzinkungsgerechte Konstruktion, wobei insbe-
sondere die Aspekfe "Luftentweichung” und "Schlackeeinschluss' zu beachten sind.

Die ESG Wandelemente werden mittels Glashalter an zusétzlichen Glasstitzen befestigt.

Die gesamte Dachkonstruktion besteht aus industriell hergestellten Systembauteilen.

Die \/egobe des Aufirages erfolgt in Abhéngigkeit an eine funkfionsfhige Bemusterung in den Réumlichkeiten der ausschreibenden Stelle,

sowie der Benennung in regionaler Néhe zum Standort des hier befreffenden Bauvorhabens (max. im Umkreis von 50km) baugleicher (im
Sinne von >identischer<) Konsfrukfionen, wie hier beschrieben, zum Zwecke der vergleichenden Begutachiung

7 | Pulverbeschichtung der Uberdachung im RALFarbion nach Wahl des Auftraggebers, Schichtdicke 80 - 120 my.
Farbbeschichtungsaufbau: ® Phosphatierschicht @ Spezialprimer auf Wasserbasis ® Pulverbeschichtung mit uv-stabilisiertem
Polyesterpulver, eingebrannt bei ca. 240° C.

3 | Prifféhiger statischer Nachweis fir oben beschriebene Systemilberdachung. Zur Erbringung des statischen Nachweises sind

der Berechnung des Standsicherheitsnachweises Werkszeugnisse nach EN 10204,/2.2 sowie DIN 50049,/2.2 und 2.3 iber die
Qualitst des Stahles beizufigen.

Fabrikat der Systemiberdachung incl. Zubeh&r wie in Pos. 1-3 beschrieben: ORION Bausysteme

Diesen Text kénnen Sie bei uns auf einer Diskette oder per e-mail (info@orion-bausysteme.de)
anfordern oder von unserer Homepage herunterladen! www.orion-bausysteme.de
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